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CONTRATO DE FORNECIMEIIG:FO QUE ENTRE
CELEBRAM O MUNICIPIO DE TORITAMA/
ATRAVES DA SECRETARIA DA FAZENDA, E
EMPRESA FM COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

Contrato de Fornecimento que firmam, a SECRETARIA MUNICIPAL DA FAZENDA DO
MUNICIPIO DE TORITAMA-PE, Pessoa Juridica de Direito Publico, inscrito no CNPJ/MF sob o n®
11.256.054/0001-39, com sede na Avenida Dorival José Pereira n® 1370, Parque das Feiras, 55.125-000,
por meio de sua Secretéria, Sr? Rita de Cassia de Almeida Silva, inscrita no CPF (MF) sob o n°
054.646.914-05 e no RG sob o n° 6883388, doravante denominado simplesmente CONTRATANTE, e a
empresa FM COMERCIO DE MOVEIS LTDA inscrita no CNPJ/MF soh o n° 06,326.803/0001-17, situada 3
Av. Cons. Aguiar, 1212, Boa Viagem, Recife/PE, CEP 51111010, neste ato representada por seu
representante legal, Sr. Raphael Marcone Carvalho Barros, brasileiro, casado, -empresario, CPF n°
088.573.884-50, carteira de identidade n° 6588309 SDS-PE, residente e domiciliado na Rua Da Aurora,
1641, Apto 3802, Santo Amaro, Recife/PE, CEP 50040090, doravante denominada simplesmente
CONTRATADA, tém entre si justo e avengado o presente instrumento contratual, de acordo com Processo
Administrativo PMT n® 002/2022 e mediante as seguintes clausulas e condigdes que mutuamente outorgam,
aceitam e se obrigam a fielmente cumprir, por si e seus sucessores.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

Constitui objeto do presente a Aquisi¢do de mobiliario geral, destinados ao anexo da prefeitura,
para atender as necessidades da Secretaria da Fazenda do Municipio de Toritama - PE.

CLAUSULA SEGUNDA - DOTACAO ORCAMENTARIA

Os recursos para a realizagao do objeto do presente Contrato serdo alocados através das seguintes
dotagbes orgamentarias:

Unidade Gestora:
Orgdo Orgamentario:

1 - Prefeitura Municipal de Toritama
23000 — Secretaria da Fazenda

Unidade Orgamentaria: 23001 - Secretaria da Fazenda

Fungéo: 4 - Administragdo

Subfungéo: 122 — Administragdo Geral

rrograma. 406 - GESTAC DA SECRETARIA MUNICIPAL DA FAZENDA - SEFAZ

Agéo: 1.40 - AQUISIGAO DE MOVEIS, MAQUINAS, VEICULOS E EQUIPAMENTOS
DIVERSOS PARA A SECRETARIA DA FAZENDA E SEUS DEPARTAMENTOS

Despesa 136 - 4.4.90.00.00 - Aplicagbes Diretas
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CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR CONTRATADO

Como contraprestagéo ao fornecimento do objeto deste acordo, o Contratante pagara a Contratada o valor
total de R$ 30.805,72 (trinta mil oitocentos e cinco reais e setenta e dois centavos) da seguinte forma:

ITEM

VALOR VALOR

DESCRIGAO UND | QUANT | MARCA | \\\iripio TOTAL

CADEIRA DE DIALOGO FIXA 4 PES SEM BRACO

CONJUNTO DA BASE DEVE SER DESENVOLVIDO PARA MANTER A
INTEGRIDADE DO PRODUTO SUPORTANDO TODOS OS NIVEIS DE
RESISTENCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS COMO REQUISITOS DE
ENGENHARIA PELAS NORMAS TECNICAS. SUA CONFIGURAGAO DEVE SER
DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA FABRICADA EM TUBOS INDUSTRIAIS
DE CONSTRUGAQ MECANICA ABNT 1008/1020 COM DIAMETRO DE 25,4 MM
E ESPESSURA DE 1,5 MM, A BASE EM FORMA DE 4 PES DEVE SER
FABRICADA PELO PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS

I“UOOUI‘NUU UIVI RET HNDULU UUDI‘U‘\UU UUE Lr'Ul\l"l OUH LfUI‘lT‘I\JUH!‘\'l{P\U
DEVE SER USADO COMO PERNAS TRASEIRAS DE SUSTENTACAO DA
ESTRUTURA, QUE DEVE SER UNIDO PELO PROCESSO DE SOLDAGEM
(MIG). DEVE POSSUI AINDA DUAS (2) TRAVESSAS EM FORMATO DE ARCO
DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM FUNCAO DE FACILITAR A
MONTAGEM DO ASSENTO, COM 57 MM DE (LARGURA) E 2,65 MM DE
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A ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG), TODAS AS
EXTREMIDADES DOS TUBOS DEVEM RECEBER PONTEIRAS PLASTICAS
PARA ACABAMENTO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO
DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO. A
ESTRUTURA DEVE SE FIXAR AO ASSENTO POR QUATRO (4) (PARAFUSOS
SEXTAVADOS FLANGEADO UNC ZP 1/4X1.3/4). TODA ESTRUTURA DEVE
RECEBER UMA PROTEGAQ DE PREPARAGAO DE SUPERFICIES METALICAS
EM NANOTECNOLOGIA (NANO CERAMICA) E REVESTIMENTO|UND | 10 |PROPRIA| R$958,04 | R$9.580,40
ELETROESTATICO EPOXI PO, QUE GARANTE PROTEGAO, E MAIOR VIDA
UTIL AO PRODUTO. CONJUNTO DO ASSENTO DEVE SER CONSTITUIDO
POR COMPENSADO DE MADEIRA, FABRICADO A PARTIR DE LAMINA DE
EUCALIPTO E PINNUS COM 12 MM DE ESPESSURA, USINADAS E FURADAS
DE MANEIRA A SE OBTER A CONFIGURACAO DO PRODUTO. NA
LOCALIZAGAO DOS FUROS DEVE SER INSERIDAS PORCAS DE FIXAGAO
COM GARRAS.", FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO
PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO. NA ESTRUTURA DO
ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA (01) ALMOFADA DE ESPUMA LAMINADA
FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU). ESTA ALMOFADA DEVE POSSUIR
DENSIDADE CONTROLADA DE 40 KGivi3 PODENDO OCORRER VARIAGOES
NA ORDEM DE +- 2 KG/ M3. O CONJUNTO DEVE SER REVESTIDO COM
DIVERSOS MATERIAIS (TECIDO/ LAMINADO VINILICO) PELO PROCESSO DE
TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES DEVEM GIRAR EM
TORNO DE 485 MM (LARGURA) X 465 MM (PROFUNDIDADE) 50 MM DE
ESPESSURA APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
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O ENCOSTO DEVE SER CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO, COM COMBINAGOES DE RAIOS
E CONCORDANCIAS ANATOMICAS, REFERENCIADO A UM POLIGONO
IRREGULAR QUE COMBINA A UMA GEOMETRIA SEMELHANTE A UM
PENTAGONO DF FORMA ADAPTADA COMO APOIO FRGONOMICO AS
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HESPECIALIZACAO EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA OU
ENGENHARIA SEGURANCA DO TRABALHO, PARA EMISSAO DO

COSTAS DOS USUARIO, ALEM DE TER EM SUA PARTE FRONTAL DA
SUPERFICIE DO ENCOSTO UM POLIGONO IRREGULAR QUE FACILITA SUA
TRANSFERENCIA TERMICA, COM DIMENSOES DO ENCOSTO DE 381 MM DE
(LARGURA) 451 MM DE (COMPRIMENTO) E ESPESSURA MEDIA DE 5 MM .
PARAMONTAGEM DO ENCOSTO AO ASSENTODEVE SER COLOCADO TRES
(3) (PARAFUSOS MOV SX INTERNO 4,0 ROSCAS DENTEM DE SERRA
DIAMETRO 7X40 MM). APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 10443/06 E RESULTADO DE ESPESSURA
MINIMA DE 70 MICRAS. LAUDO DE ACORDO COM A NBR 9209/86
ATESTANDO QUE OS PRODUTOS POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO
COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 1,2G/M2. LAUDO OU DECLARAGAO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO, COM IMAGEM E MEDIDAS
ESTA DENTRO DA NORMA REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA,
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PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVAGAO DE AUTENTICIDADE, QUE COMPROVE HABILITAGAO E

RESPECTIVO LAUDO. CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS
NFCFSSARIAMFNTF CONSTARAD IMAGFNS F NDFSFNHOS COM COTAS.
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE
FABRICAGAOQ. ESTA CONDIGAO SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A
AVALIACAO DO MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES:
CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICACOES, CARACTERISTICAS
TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS,
QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA E
FUNCIONALIDADE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA
OCP, COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARA(;RO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO
PELO MODELOQ 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS
NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR IS0 4b28-3.

ﬁTERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E PU EM SUAS

02

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
0S RODIZIOS DEVEM SER CONSTITUIDO DE DUAS (02) ROLDANAS
CIRCULARES NA DIMENSAO DE 50,00 MM E FABRICADAS EM MATERIAL

EXTREMIDADES DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RIGIDOS.
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FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO POLIAMIDA (PA
6,6). AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES DE UM
EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO ABNT 1005 /10 NA DIMENSAO DE 6,00
MM QUE DEVE SER SUBMETIDO AO PROCESSO DE LUBRIFICAGAO

ATRAVES DE GRAXA ESPECIFICA PARA REDUGAO DE ATRITO NA
OPERACAQ DE ROLAMENTQ SOR Q PIRQ. O CORPQ DO RODIZIOQ DEVE SER
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CONSTITUlDO POR UM (01) EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AQ PISO) DE
ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA DIMENSAO 11,00 MM E PROTEGIDO
CONTRA A CORROSAQ PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO
ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB
PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, QUE DEVE RECEBER LUBRIFICACAQ
PARA REDUZIR O ATRITO NO DESLOCAMENTO ROTATIVO. CONJUNTO DA
BASE DEVE SER DEFINIDO POR UMA CONFIGURAGAO EM FORMA
PENTAGONAL OBTENDO DIAMETRO NA ORDEM DE 634 MM E DEVE SER
CONSTITUIDA COM CINCO (5) PAS DE APOIO EM FORMATO PIRAMIDAL
COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, FABRICADA PELO PROCESSO DE
INJECAO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) EM POLIAMIDA ADITIVADA COM 30% DE FIBRA DE VIDRO,
DEVE POSSUIR NA EXTREMIDADE DE CADA PA INTEGRADA EM PECA
UNICA O ALOJAMENTO PARA O ENCAIXE DOS RODIZIOS. A COLUNA DE
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PROPRIA

R$ 1.304,84

R$ 15.658,08
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GAS DEVE SER CONSTITUIDA DE UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO
CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUCAO MECANICA DE
PRECISAO DE AGO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE
50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO
PROCESSO DE CODIFICAGAO PARA PERFEITA FIXAGAO A BASE. O
CONJUNTO CAMARA DEVE RECEBER PROTECAO CONTRA CORROSAO f ¥
ATRAVES DE UM REVESTIMENTO DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI 4
PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE ELETRODEPOSIGAO DE
CROMO (CROMAGAQ). O MECANISMO DEVE POSSUIR UMA ALAVANCA
PARA ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA
DO ASSENTO, ALEM DE TRAVAMENTO E LIBERAGAO DO RECLINAMENTO
SIMULTANEO DO ASSENTO E ENCOSTO. A TENSAO DESSE
RECLINAMENTO DEVE SER AJUSTAVEL POR MEIO DE UMA MANOPLA,
LOCALIZADA NA PARTE DA FRENTE DO MECANISMO, QUE QUANDO

f‘ln!\l’\ﬁ AVIRATAITA ML TYIRAINIL T A I'IDE(‘C‘JI\('\ cNonec A Ilf\l A f'\l IC Dl:!"l ll A ﬁ
TAPWAM MAIVTT Y LM WD VYT MUE VOO O L v

MOVIMENTO A FAIXA DE VARIACAO DO RECLINAMENTO DEVE SER DE
(13,5°). 0 MECANISMO DEVE SER FABRICADO COM CHAPAS DE AGO ABNT
ﬂ 1010/20 NA ESPESSURA DE 2,5 MM SENDO FIXADO AO ASSENTO POR (04)
" | QUATRO PARAFUSOS SEXTAVADOS." X 1.3/4" COM CABECA FLANGEADA E
QUATRO CALCOS PLASTICOS. O CONJUNTO MECANISMO DEVE RECEBER
L IMA PROTFQRO CONTRA CORROSE\Q CARACTFRIZADA PFI O PROCFSSO
DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA POR FOSFATIZACAO A BASE
DE ZINCO E REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO.
CONJUNTO DO ASSENTO DEVE SER CONSTITUIDO POR COMPENSADO DE
MADEIRA COM 12 MM DE ESPESSURA COM PORCAS GARRA’,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO, FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA
ESTRUTURA. NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA (01)
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU),
ERGONOMICA E FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL / ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAQ. ESTA
ALMOFADA DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KGMS3
PODENDO OCORRER VARIAGCOES NA ORDEM DE +- 2 KG/M3. 0 CONJUNTO
DEVE SER REVESTIDU CUM DIVERSUS MATERIAIS {II:GIUU | LAMINADU
VINILICO) PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES DEVEM GIRAR EM TORNO DE 500 MM (LARGURA) X 450 MM
(PROFUNDIDADE) APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ﬂ ARREDONDADOS. O ASSENTO DEVE POSSUIR AINDA UMA CARENAGEM
PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO DE

TORMAD AOTIAAO AE FMOEATARLA /eAnATL i A RE Al inDaAni rlio
II_'I\IU'IUI LAV WY UL LIV iAna/A puur VI—IIU‘ILI\U L VLI N iLLmw ),

A REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO DEVE PERMITIR ATENDER AS
MEDIDAS MINIMAS DE 420 MM ATE A ALTURA MAXIMA DE 530 MM PODENDO
APRESENTAR PEQUENAS VARIAGOES DE ACORDO COM A OPGAO DE
BASE ESCOLHIDA. ESTRUTURA DO APOIO DE BRAGO, DEVE SER EM TUBO
INDUSTRIAL DE CONSTRUCAO MECANICA ABNT 1008/1020 NO DIAMETRO
DE 25 4 MM E 1.0 MM DE ESPESSIIRA. CORTADO FM MAQLIINAS DE CORTE
E DOBRADOS EM CURVADORAS CNC. O APOIO DE BRACO DEVE SER
FIXADO A ESTRUTURA CONFECCIONADO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) COM 253 MM DE
(COMPRIMENTO) 54 MM DE (LARGURA) E 4 MM DE (ESPESSURA)
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO. PARA MONTAGEM DO APOIO A
ESTRUTURA E DA ESTRUTURA AO ASSENTO DEVEM SER COLOCADOS
DOIS (2) (PARAFUSO FL ZB DIAMETRO 4,0X16 E DOIS PARAFUSOS FL
PHILIPS ZB DIAMETRO 4,0X16). O ENCOSTO DEVE SER CONSTITUIDO POR
UMA ESTRUTURA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO
DE POLIPROPILENO) FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAQ, COM
COMBINACOES DE RAIOS E CONCORDANCIAS ANATOMICAS
REFERENCIADO A UM POLIGONO IRREGULAR QUE COMBINA A UMA
GEOMETRIA SEMELHANTE A UM PENTAGONO DE FORMA ADAPTADA
COMO APOIO ERGONOMICO AS COSTAS DE USUARIO, ALEM DE TER EM
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SUA PARTE FRONTAL DO ENCOSTO UM POLIGONO IRREGULAR QUE JS——
FACILITA SUA TRANSFERENCIA TERMICA. A ESTRUTURA DO ENCOSTO - A
DEVE TER COMPONENTE DE FIXAGAQO UTILIZADO PARA DAR SUPORTE N S,

ESTRUTURAL AO ENCOSTO, DEVE SER FACIL DE MONTAR E QUE MANTEM
O CONJUNTO FIXADO E QUE RESISTE DENTRO DAS ESPECIFICAGCOES [
NORMATIVAS. DEVE SER FABRICADO EM TUBO INDUSTRIAL DE f
CONSTRUGAO MECANICA ABNT 1008/1020 DE 25,4 MM DE DIAMETRO E
ESPESSURA DE 1,5 MM CORTADO EM MAQUINAS DE CORTE E DOBRADOS
EM CURVADORAS CNC, DEVE POSSUIR AINDA DUAS (2) CHAPAS DE f,
FIXACAO PARA DAR SUPORTE AO ASSENTO FABRICADO EM MATERIAL
DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE ESPESSURA
CONFECCIONADO PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM E UNIDO A
ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). PARA QUE A
ESTRUTURA SE UNA AO ENCOSTO E ASSENTO DEVE SER COLOCADOS
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DENOMINACAO DE (PARAFUSO SEXTAVADO FLANGEADO UNC ZzP
1/4X1.1/4). APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: LAUDO
ﬁ EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
~ | COM ANBR 10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 70 MICRAS.
LAUDO DE ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSSLIFM RFVFSTIMENTO FM FOSFATO COM MASSA IGLIAI OLI SUPFRIOR
A1,2GM2. LAUDO OU DECLARACAQ, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO
OFERTADO, COM IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA
REGULAMENTADORANNR 17 - ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE
DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART
PAGA COM A DEVIDA COMPROVAGAO DE AUTENTICIDADE, QUE
COMPROVE HABILITACAO E ESPECIALIZACAO EM MEDICINA DO
TRABALHO, ERGONOMIA QU ENGENHARIA SEGURANCA DO TRABALHO,
PARA EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO. CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAQ IMAGENS E
DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO. ESTA CONDICAO SERA DE
EXTREMA RELEVANCIA PARA A AVALIAGAO DO MESMO, ASSIM COMO 0S
SEGUINTES FATORES: COUNFURMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES,
CARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE
APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA,
ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
ﬂ EMITIDO POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
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CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.

LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIO

CONJUNTO DEVE SER MONTADO SOBRE LONGARINAS COM TRES (03)
DISPOSTOS SIMETRICAMENTE DE MANEIRA A SE OQRTER LIMA
ACOMODAGCAO DE TRES (03) USUARIOS DE FORMA ERGONOMICA,
| CONFORTAVEL, E COM ALTO GRAU DE LIBERDADE PARA MOVIMENTAGAO.
| A ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER DE
| TUBOS AGO 022.20X1.5MM DE ESPESSURA, CURVADO E FURADO PARA
ACOPLAR-SE AO ASSENTO E ENCOSTO JUNTANDO-SE COM A ESTRUTURA
04 |ONDE SERAO FIXADAS POR 04 (QUATRO) PARAFUSOS JA DESCRITOS | UND | 01 |PROPRIA | R$2.360,50 | R$2.360.50
ACIMA. OS PES DA LONGARINA DEVEM SER CONFECCIONADOS EM TUBO
DE ACO REDONDO 031,75X1,5MM DE ESPESSURA, COM UMA TRAVESSA
DE ACO EM "L" COM 2,65MM DE ESPESSURA SOLDADA, E PONTEIRAS
PLASTICAS ARA ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DOS TUBOS. ESTE
CONJUNTO DEVE SER FIXADO AS TRAVESSAS POR MEIO DE PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS. TODOS OS TUBOS DE AGO UTILIZADOS NA |
MONTAGEM DESTA LONGARINA DEVEM PASSAR POR UM PROCESSO DE
BANHOS DECAPANTES E DE FOSFATIZACAO E POSTERIOR PINTURA COM
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TINTA EPOXI A PO, EVITANDO OXIDAGAQ E COM UM OTIMO ACABAMENTO
SUPERFICIAL. TODAS AS EXTREMIDADES DOS TUBOS DEVEM RECEBER
PONTEIRAS PLASTICAS PARA ACABAMENTO. O CONJUNTO DO ASSENTO
DEVE SER CONSTITUIDO POR COMPENSADO MULTIPLATINADO DE £ b’
MADEIRA COM 12 MM DE ESPESSURA COM PORCAS GARRA., FABRICADOS oy

EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE "
ELETRODEPOSIGAQ A ZINCO, FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA
ESTRUTURA. NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA (1)
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU),
ERGONOMICA E FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/SOCIANATO PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAQ. ESTA
ALMOFADA DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M3
PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +- 2 KG/M3. O CONJUNTO
DEVE SER REVESTIDO COM DIVERSOS MATERIAIS (TECIDO / LAMINADO

ANAEL 1A DEL A DDACECCN NE TADCAAMEMTA AAKNTRCIARN AL cliac
VINILIOW ) LRV L NVUOOUY DL 0 CDruvitiy Y DI VLTSI YL, Our

DIMENSOES DEVEM GIRAR EM TORNO DE 503 MM (LARGURA) X 450 MM
(PROFUNDIDADE) APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
()| ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA DEVE POSSUIR UMA BLINDAGEM
| PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAQ EM TERMOPLASTICO
DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). O ENCOSTO DEVE
SFR CONSTITUINO POR [MA FSTRUTLIRA FM  TFRMOPI ASTICO
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENQ) FABRICADA PELO PROCESSO DE
INJEGAO, COM COMBINAGOES DE RAIOS E CONCORDANCIAS
ANATOMICAS, REFERENCIADO A UM POLIGONO IRREGULAR QUE
COMBINA A UMA GEOMETRIA SEMELHANTE A UM PENTAGONO DE FORMA
ADAPTADA COMO APOIO ERGONOMICO AS COSTAS DO USUARIO, ALEM
DE TER EM SUA PARTE FRONTAL DA SUPERFICIE DO ENCOSTO UM
POLIGONO IRREGULAR QUE FACILITA SUA TRANSFERENCIA TERMICA. A
ESTRUTURA DO ENCOSTO, DEVE TER COMPONENTE DE FIXAGAQ
| UTILIZADO PARA DAR SUPORTE ESTRUTURAL A ENCOSTO, DEVE SER
; FACIL DE MONTAR E QUE MANTEM O CONJUNTO FIXADO E QUE RESISTE
| DENTRO DAS ESPECIFICACOES NORMATIVAS. FABRICADO EM TUBO
INDUSTRIAL DE CONSTRUGAO MECANICA ABNT 10081020 DE 25,4 MM DE
UIAMETRO E ESPESSURA DE 1,5 MM CORTADU EM MAQUINAS DE CORTE
E DOBRADO EM CURVADORAS CNC, DEVE POSSUR AINDA DUAS (2)
| CHAPAS DE FIXAGAO PARA DAR SUPORTE AO ASSENTO FABRICADO EM
| MATERIAL DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE ESPESSURA,
| @) CONFECCIONADA PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM E UNIDO A
ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). PARA QUE A

FOTRIMIINA O LKA A FUOAACTA  AQOMTA AUl oD SN A ARAe
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TRES (3) PARAFUSOS PARA SUAS RESPECTIVAS CONFIGURACOES COM
DENOMINAGAO DE (PARAFUSO SEXTAVADO UNC ZP 1/4X1.1/4 E
PARAFUSO FLANGEADO UNC ZP 1/4X1.1/4). APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA  COMERCIAL:  CERTIFICADO DE  CONFORMIDADE
COMPROVANDO A NORMA NBR 16031:2006 MOVEIS -ASSENTOS
MULTIPLOS - REQUISITOS E METODOS PARA RESISTENCIA E
DURABILIDADE, PELO MODELO DE CERTIFICAGAO 5. O CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DEVERA VIR ACOMPANHADO DO RELATORIO/LAUDO DE
ENSAIO COMPLETO. LAUDO DE ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO
QUE OS PRODUTOS POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA
IGUAL OU SUPERIOR A 1,2GM2. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 10443/08 E
RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 70 MICRAS. LAUDO OU
DECLARACAO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO, COM
IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA REGULAMENTADORA NR 17
- ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVAGAO DE AUTENTICIDADE, QUE COMPROVE HABILITAGAO E
ESPECIALIZAGAO EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA OU
ENGENHARIA SEGURANCA DO TRABALHO, PARA EMISSAO DO
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RESPECTIVO LAUDO. CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS
NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E DESENHOS COM COTAS,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE
FABRICACAQ. ESTA CONDIGAQ SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A
AVALIACAO DO MESMO, ASSIM COMO 0OS SEGUINTES FATORES:
CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES, CARACTERISTICAS
TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS,
QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA E
FUNCIONALIDADE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA X
OCP, COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO
PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS
NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,

ACTRE M A70AA MDD 1IN AZNO 9
W LIVE L £ 7T, IV I TULU

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA TELA

OS RODIZIOS DEVEM SER CONSTITUIDOS DE DUAS (02) ROLDANAS
CIRCULARES NA DIMENSAO DE 0,00 MM E FABRICADAS EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E PU EM SUA
EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RIGIDOS.
UM (01) CORPO DO RONIZID CONFIGLIRADO NE FORMA SEMICIRCLILAR F
FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO POLIAMIDA (PA
6,6). AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS NESTE CORPQ ATRAVES DE UM
EIXO HORIZONTAL DE AGO CARBONO ABNT 1005 /10 NA DIMENSAO DE 6,00
MM QUE DEVE SER SUBMETIDO AO PROCESSO DE LUBRIFICACAO
ATRAVES DE GRAXA ESPECIFICA PARA REDUGCAO DE ATRITO NA
OPERACAOQ DE ROLAMENTO SOB O PISO. 0 CORPO DO RODIZIO DEVE SER
CONSTITUIDO POR UM (01) EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE
ACO CARBONO ABNT 1008/10 NA DIMENSAO 11,00 MM E PROTEGIDO
CONTRA A CORROSAO PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO DE
ZINCO ONDE SE DEVE SE ENCONTRAR MONTADO ATRAVES DE UM ANEL
ELASTICO SOB PRESSAQ NO CORPO DO RODIZIO, QUE DEVE RECEBER
LUBRIFICAGAQ PARA REDUZIR O ATRITO NO DESLOCAMENTO ROTATIVO.
CONJUNTO DA BASE DEVE SER DEFINIDO POR UMA CONFIGURAGAO EM
FORMA DE PENTAGONAL OBTENDO UM DIAMETRO NA ORDEM DE 690 MM
E CONSTITUIDA COM CINCO (05) PAS DE APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE
ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA ESPESSURA DE 15 MM E
CONFORMADA POR UM PROCESSO DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM| UND | 02 |PROPRIA | R$1.603,37 | RS 3.206,74
PERFIL DE SECCAQ 26X26,5 MM E TRAVADAS POR SOLDAGEM MIG. SUAS
EXTREMIDADES DEVEM SER CONFORMADAS MECANICAMENTE
FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO RODIZIO SEM NECESSIDADE DE
BUCHAS OU PECAS ADICIONAIS. UM (01) ANEL DE CENTRAGEM
FABRICADA EM TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUGAOQ MECANICA DE AGO
CARBONO 1008/20 E ONDE AS PAS DEVEM SER FIXADAS A ESTE PELO
PROCESSO AUTOMATIZADO DE SOLDAGEM MIG, QUE GARANTE A
QUALIDADE E ACARAMENTO DO PRODLITQ. O CONJUNTQ BASE DEVE
RECEBER UMA PROTEGCAO CONTRA CORROSAQ; CARACTERIZADA PELO
PROCESSO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA E REVESTIDA
POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO. O CONJUNTO DEVE SER
COBERTO POR (01) BLINDAGEM COM DESIGN ADEQUANDO AO PRODUTO,
MONTADO PELO PROCESSO MANUAL POR CLICKS DE FIXAGAO, COM A
FUNCAO DE PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE. ALEM DE POSSUIR
TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. AS
BLINDAGENS DEVEM SER FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJEGAO EM
MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO POLIPROPILENO
(PP). A COLUNA DE GAS DEVE SER CONSTITUIDA DE UM CORPO
CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE
CONSTRUGAO MECANICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT
1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE
SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE CONIFICACAO PARA
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PERFEITA FIXACAO A BASE. O CONJUNTO CAMARA DEVE RECEBER
PROTECAO CONTRA CORROSAQ ATRAVES DE UM REVESTIMENTO DE
PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA
CAMADA DE ELETRODEPOSIGAO DE CROMO (CROMAGAOQ). O MECANISMO
CHAMADO BACKITA DEVE SER UM CONJUNTO MECANICO QUE DEVE
POSSUIR DUAS ALAVANCAS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO
E DA INCLINAGAO DO ENCOSTO. A ALAVANCA DE REGULAGEM DE ALTURA
DO ASSENTO DEVE SER INJETADA EM POLIAMIDA PA REFORGADA COM
FiBRA DE VIDRO E POSSUI ALMA METALICA COMO REFORGO ESTRUTURAL
EM DUAS CHAPAS DE AGO NA ESPESSURA DE 2,65 MM REVESTIDAS COM
PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO, GARANTINDO RESISTENCIA
MECANICA E CONTRA CORROSAO. O SISTEMA DE TRAVAMENTO DE
RECLINAGAO DO ENCOSTO DEVE ACONTECER POR MEIO DA PRESSAO
EXERCIDA POR UMA MOLA HELICOIDAL EM UM CONJUNTO DE LAMINA QUE

TRAVAM LG A ITOAS DAR ATRITO E PEI O nRINCIDIA NE FoIRCEN
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AALAVANCA DE CONTROLE DE RECLINAGAQ DO ENCOSTO TAMBEM DEVE
SER INJETADA EM POLIAMIDA PA REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO. AO
ACIONAR A ALAVANCA PARA CIMA ELA LIBERA O MOVIMENTO DO
ENCOSTO QUE TAMBEM DEVE SE DAR PELO USO DE DUAS MOLAS
HELICOIDAIS BASTANDO AO USUARIO POSICIONAR O ENCOSTO NA
POSIG;&O NFSF.JADA F | IRFRAR A Al AVANCA PARA QI IF A MFSMA TRAVF
NA POSICAO DESEJADA. A FAIXA DE VARIAGAO DE RECLINAGEM DEVE
SER DE 73° A 104°. O MECANISMO DEVE TAMBEM PROPORCIONA A
REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO POR MEIO DE CATRACA
AUTOMATICA COM CURSO DE 70 MM, QUE SE LIBERA AO CHEGAR A
ALTURA MAXIMA E DESCE PERMITINDO QUE O USUARIO AJUSTE A ALTURA
PARA SEU MELHOR CONFORTO. O MECANISMO DEVE SER FABRICADO
COM CHAPAS DE ACO ABNT 1010/20 NA ESPESSURA DE 2,65 MM DEVE SER
FIXADO AO ASSENTO POR (04) QUATRO PARAFUSOS SEXTAVADOS." X
11/2" COM CABEGCAS FLANGEADAS. O MECANISMO DEVE POSSUIR UM
SUPORTE PARA FIXACAO DO ENCOSTO EM FORMADO DE “L", NO QUAL
DEVE SER FABRICADO COM TUBO INDUSTRIAL NA CONFIGURAGAO
BLONGULAR E NA DIMENSAO DE 25X50MM COM ESPESSURA DE 1,50 MM.
DUIS PARAFUSUS PHILIPS.” X 17 CABEGA LENTILHA JUNTAMENTE COM
ANEIS ELASTICOS FAZEM A PERFEITA UNIAO ENTRE O ENCOSTO E O
MECANISMO. O MECANISMO DEVE POSSUIR UMA BLINDAGEM DE
TERMOPLASTICO PP - POLIPROPILENO, NO ACABAMENTO SUPERFICIAL
3| TEXTURIZADO, PARA IMPEDIR O ACESSO DO USUARIO NOS SISTEMAS DE
~ | FUNCIONALIDADE DA CADEIRA E PARTICIPANDO DE UM COMPONENTE DE

AFCIAKR OEALINAMSA ™ NOATEARA AAKMTOA AACRMTEC ™ TRAIAC M
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CONJUNTO MECANISMO DEVE RECEBER UMA PROTECAO CONTRA
CORROSAQ, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARACAQ DE
SUPERFICIE METALICA POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO E
REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO. CONJUNTO DE

ASSENTO DEVE SER CONSTITUIDO DE ESTRUTURA EM MADEIRA
LAMINADA COM 12 MM DE ESPESSIIRA COM PORCAS (GARRA”

FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO, FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA
ESTRUTURA. NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA (01)
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU),
ERGONOMICA E FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL / ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAQ. ESTA
ALMOFADA DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 45 A 50 KG/M3
PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +- 2KG/M3. 0 CONJUNTO
DEVE SER REVESTIDO OM DIVERSOS MATERIAIS (TECIDO / LAMINADO
VINILICO) PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES DEVEM GIRAR EM TORNO DE 500 MM (LARGURA) X 450 MM
(PROFUNDIDADE) APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O ASSENTO DEVE POSSUIR AINDA UMA CARENAGEM
PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO DE
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TERMOPLASTICOS EM POLIPROPILENO. A REGULAGEM DE ALTURA DO o D

ASSENTO DEVE PERMITIR TENDER AS MEDIDAS MINIMAS DE 420 MM ATE A17%.0 ol

A ALTURA MAXIMA DE 530 MM PODENDO APRESENTAR PEQUENAS
VARIAGOES DE ACORDO COM A OPGAQ DE BASE ESCOLHIDA. O APOIO DE
BRACO DEVE TER 3 TIPOS DE REGULAGEM A SABER, ALTURA, AVANCO
HORIZONTAL E GIRO SOBRE SEU PROPRIO EIXO. A REGULAGEM DE
ALTURA SE DA PELO PRESSIONAMENTO DE UM BOTAO NA LATERAL |
EXTERNA DO APOIO, JA O AVANCO HORIZONTAL E O GIRO DEVE SER DAR %
DE MANEIRA AUTOMATICA, BASTANDO QUE O USUARIO EXERGA FORCA
SOBRE 0 APOIO E O POSICIONE NA POSIGAQ DESEJADA. DEVE POSSUIR
70 MM DE CURSO DE REGULAGEM DE ALTURA, A REGULAGEM
HORIZONTAL PERMITE 22 MM DE AVANGO E RECUO DO APOIA BRAGOS, JA
A REGULAGEM DE GIRO DEVE PERMITIR 24° DE ROTAGAO PARA CADA
SENTIDO. A ALMA DO APOIO DE BRAGOS 3D DEVE SER FABRICADA EM

MUADA NE ANN !\‘JR AOAME IEAMM NC CODECCIINDA | f\(‘ AAMDAMCMTES ©
VIO M My Mu UiV U diviee L D01 COOJI i, U WOV IR CO

MECANISMOS ESTRUTURAIS DEVEM SER FABRICADOS EM POLIAMIDA
ADITIVADA COM 30% DE FIBRA DE VIDRO COM PEGAS DE ACABAMENTQO
EM COPOLIMERO DE POLIPROPILENO. O ENCOSTO DEVE SER
CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA FABRICADA EM POLIPROPILENO
REFORGADO COM FIBRA DE VIDRO E UMA MOLDURA FABRICADA EM ABS
PFI 0 PROCFSSO DF INJFGAO DF TFRMOPI ASTICOS .JA A SUIPFRFICIF DF
CONTATO COM O USUARIO DEVE SER FORMADA POR UMA TELA 100%
POLIESTER TENCIONADA QUE DEVE SER FIXADA A MOLDURA QUE POR
SUA VEZ DEVE SER PARAFUSADA NA ESTRUTURA COM 8 PARAFUSOS DE
ROSCA PARA PLASTICO COM 05X16MM. A ESTRUTURA DEVE RECEBER 4
BUCHAS AMERICANAS EM SEUS PONTOS DE UNIAO COM A LAMINA. ESSE
CONJUNTO DEVE SER FIXADO A UMA LAMINA METALICA QUE FARA A
LIGAGAO DO ENCOSTO COM O ASSENTO OU COM O PROPRIO
MECANISMO, DEPENDENDO DA OPGAQ DESEJADA. O ENCOSTO DA
CADEIRA DEVE POSSUIR APOIO LOMBAR REGULAVEL. O APOIO LOMBAR
DEVE SER UM CONJUNTO FABRICADO EM UMA BLENDA DE
POLIPROPILENO (PP) E EVA (50/50) PELO PROCESSO DE INJEGAO DE
TERMOPLASTICO, ACOPLADO A MOLDURA DO ENCOSTO POSICIONADO
ATRAS DA TELA E DEVERA PERMITIR UM AJUSTE NA ALTURA DO APOIO
LOMBAR EM 9 POSICOES DISTINTAS QUE PERCORREM UM CURSO DE 40
MM. DEVE POSSUIR UM SISTEMA SEMELHANTE A CATRACA PARA A
REGULAGEM DA POSICAO, BASTANDO SER MOVIDO PARA CIMA OU PARA
BAIXO ATE A POSIGAO DESEJADA. APRESENTAR JUNTO COMAPROPOSTA
COMERCIAL: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO A NORMA

AIND A9NLNANANAD MAMFIO NANA FOARITAND ARFIDAC nreEALoMTAS ™
NI TJIVL LV IO IV VD T ANA Lawid U‘\I\J i \JHUI_H\J'\I.J = NLuWUivl i vo

METODOS DE ENSAIOS, PELO MODELO DE CERTIFICAGAO 5. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 9176/2016 PARA DETERMINAGAO DA FORGA NECESSARIA
PARA SE PRODUZIR UMA COMPRESSAQ PRE-FIXADA SOBRE UMA
AMOSTRA DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, APLICADA SOBRE
UMA AREA DETERMINADA LALIDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 14961/2016
DETERMINAGAO DO TEOR DE CINZAS EM ESPUMAS FLEXIVEIS DE
POLIURETANO. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INVETRO DE ACORDO COM A NBR 8619/15 DETERMINAGAO DA
RESILIENCIA EM ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO. LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
8910/2016, DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A COMPRESSAO DE
ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO. LAUDO DE ACORDO COM A NBR
9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS POSSUEM REVESTIMENTO EM
FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 1,2GM2. LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM ANBR
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 70 MICRAS. LAUDO QU
DECLARAGAO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO, COM
IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA REGULAMENTADORANR 17
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- ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVAGAQO DE AUTENTICIDADE, QUE COMPROVE HABILITAGAO E
ESPECIALIZACAO EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA OU
ENGENHARIA SEGURANGA DO TRABALHO, PARA EMISSAO DO
RESPECTIVO LAUDO. CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS
NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E DESENHOS COM COTAS,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE
FABRICAGAQ. ESTA CONDIGAO SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A
AVALIACAO DO MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES:
CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES, CARACTERISTICAS
TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS,
QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA E
FUNCIONALIDADE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA

AND ACDENITANA DEI A INMETDA CAMDDMAVAKMPN ALIE A CADDICANTE
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TEM SEU PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5 GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.
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Subclausula primeira - A Contratada fica obrigada a aceitar, nas mesmas condigées acréscimos ou
supressdes de até 25% do objeto contratado, nos termos do §1° do artigo 65 da Lei n° 8.666/93, devendo
este limite de percentual ser respeitado individualmente para cada item contratado.

Subclausula segunda - Na hipotese de supresséo unilateral, ndo se aplica o disposto no art. 65, § 1°, II, da
mencionada lei, que dispde sobre o limite de 25%, podendo haver supressdes de até 100%, conforme
faculdade conferida a administrag&@o constante no art. 14 do Decreto Municipal n® 34, de 26 de setembro de
2019.

CLAUSULA QUARTA - DOS PRAZOS

Subclausula primeira - O presente Contrato tem por termo inicial a data de sua assinatura e por
termo final o dia 31 (trinta e um) de dezembro de 2022, observado o disposto no art. 57 da Lei n°® 8.666/93
e demais normas legais pertinentes.

Subclausula segunda — O prazo para entrega do objeto licitado sera de até 30 (trinta) dias
consecutivos, contados da solicitagéo feita pela Diretoria de Compras, através da Ordem de Fornecimento
ou nota de empenho.

Subclausula terceira - A Contratada ficara obrigada a trocar ofs) produto(s) que vier(em) a ser
rejeitado(s) por ndo atender(em) &(s) especificagéo(0es) anexa(s) Ao Edital, sem que isto acarrete qualquer
onus a Administragéo ou importe na relevagéo das sangbes previstas na legislagéo vigente. O prazo para
entrega do(s) novo(s) produto(s) sera de até 10 (dez) dias consecutivos, contado do recebimento da
solicitagéo de troca.

Subclausula quarta - O objeto deste Termo de Referéncia devera ser entregue
parceladamente pela CONTRATADA, por sua conta, risco e expensas, nas quantidades
solicitadas pelo Orgao Contratante, no seguinte enderego: Almoxarifado da Prefeitura de

10 &7
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Toritama, situado na Rodovia PE 90, n°® 1540, no Loteamento Maria JoséllCQrdeir% deMelo
Toritama, de segunda a sexta-feira, no horario das 08:00hs as 13:00Hs, mediante
agendamento atraves do e-mail: setorcomprastoritama@gmail.com.

CLAUSULA QUINTA - DA GESTAOQ E FISCALIZACAO DO CONTRATO

Subclausula primeira - A Gestdo do Contrato ficara sob a responsabilidade do(a) Secretario(a) da
razenda.

Subclausula segunda - A fiscalizagdo da execugdo do Contrato ficara sob a responsabilidade do
Diretor de Cadastro Municipal, o Sr. Adjamilton Bezerra de Melo.

Subclausula terceira - N&o obstante a Contratada ser a Unica e exclusiva responsavel por toda
execugao contratual, ao Contratante é reservado o direito de, sem qualquer forma de restringir a plenitude
dessa responsabilidade, exercer a mais ampla e completa fiscalizagdo, diretamente ou por prepostos
designados.

Subclausula quarta - Cabera a fiscal do Contrato:

a) Responsabilizar-se pela vigildncia e garantia da regularidade e adequagdo do
fornecimento;

b) Conhecer plenamente os termos contratuais sob sua fiscalizagéo, principalmente suas
clausulas, assim como as condigdes constantes do edital e seus anexos, com vistas a
identificar as obrigagdes in concreto tanto do Contratante quanto da Contratada;

c) Conhecer e reunir-se com o preposto da Contratada com a finalidade de definir e

gslabeiecer as esiialegias da execugao do OLjEIo, bem como tragar metas de contiote,
fiscalizag@o e acompanhamento do Contrato;

d) Exigir da Contratada o fiel cumprimento de todas as condigdes contratuais assumidas,
constantes das clausulas e demais condigdes do edital e respectivos anexos;

e) Comunicar & Administragdo a necessidade de alteragbes do quantitativo do objeto ou
modificagcdo da forma de sua execugéo, em razdo do fato superveniente ou de outro
qualquer, que possa comprometer a aderéncia contratual e seu efetivo resultado;

f) Recusar o fornecimento irregular, ndo aceitando produto diverso daquele que se encontra
especificado no Termo de Referéncia, Anexo V do Edital da licitagdo, do Contrato, assim

como observar, para o correto recebimento;

g) Comunicar por escrito qualquer falta cometida pela Contratada;
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h) Comunicar formalmente ao Gestor do Contrato as irregularidades conﬂeticiasy ssi
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i) Anotar em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo d
Contrato, determinando o que for necessario a regularizagdo das faltas ou defeitos
observados.

Subclausula quinta - Cabera ao Gestor do Contrato:

a) Autorizar a abertura de processo administrativo visando & aplicagdo das penalidades

cabiveis, garantindo a defesa prévia 2 Contratada;

b) Emitir avaliag@o da qualidade do fornecimento;

¢) Acompanhar e observar o cumprimento das clausulas contratuais;

d) Analisar os relatorios e documentos enviados pelo fiscal do Contrato;

e) Propor aplicagdo de sangdes administrativas pelo descumprimento das clausulas
contratuais apontadas pelo fiscal do Contrato;

f) Providenciar o pagamento das faturas emitidas pela Contratada, mediante a observancia
das exigéncias contratuais e legais;

g) Manter controle atualizado dos pagamentos efetuados, observando para que o valor do
Contrato néo seja ultrapassado;

h) Orientar o fiscal do contrato para a adequada observancia das clausulas contratuais.

CLAUSULA SEXTA - DO RECEBIMENTO DO OBJETO CONTRATUAL

Subclausula primeira - O objeto deste Contrato sera recebido:

a) Provisoriamente, pelo fiscal do Contrato, para efeito de posterior verificagdo de
conformidade do produto com a especificagdo constante no Termo de Referéncia, Anexo V
do Edital;

b) Definitivamente, pelo fiscal do Contrato, apés a conferéncia, verificagao da especificagéo,
qualidade, quantidade e da conformidade do produto entregue, de acordo com a proposta
apresentada.

Subclausula segunda - O recebimento definitivo ndo exclui as responsabilidades: administrativa,
civil e penal da Contratada.
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CLAUSULA SETIMA - PAGAMENTO DAS FATURAS

Subclausula primeira - O Contratante efetuard o pagamento das notas fiscais referentes ao
fornecimento do objeto deste Contrato em até 30 (trinta) dias consecutivos, a contar da data de entrada das
mesmas no protocolo da Tesouraria, localizada na Avenida Dorival Jose Pereira n® 1370, Parque das Feiras,
Toritama/PE, devendo ser apreseniadas devidamenie alestadas e corretamenie preenchidas, sem rasuras.

Subclausula segunda - Caso a Contratada opte por deposito em conta corrente mantida em
instituido bancaria diferente da Caixa Econdmica Federal, sera descontado do valor pago a importancia a
titulo de tarifa de transferéncia de fundos (DOC ou TED, conforme o caso).

Subclausula terceira - O Contratante verificara as hipoteses de retengéo na fonte de encargos
tributarios. Os tributos relativos ao faturamento ser@o descontados da Contratada no momento da liquidagdo
da despesa e recolhidos diretamente ao poder publico competente.

Subclausula quarta - O Contratante deduzira do montante a pagar os valores correspondentes a
multas ou indenizagdes devidas pela Contratada.

Subclausula quinta - Fica assegurado o restabelecimento do equilibrio econémico-financeiro
inicial do Contrato, na ocorréncia de fato superveniente que implique a inviabilidade de sua execugao.

Subclausula sexta - Ocorrendo atraso no pagamento, desde que para tanto a Contratada ndo
tenha concorrido, de aiguma forma, havera incidéncia de atualizagdo monetaria sobre o valor devido, pela
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Subclausula sétima - Ocorrendo o atraso superior a 90 (noventa) dias dos pagamentos devidos
pelo Contratante decorrentes de fornecimento ja recebidos, salvo em caso previsto em lei, fica assegurado
a Contratada o direito de optar pela suspensdo do cumprimento de suas obrigagbes até que seja
normalizada a situagao.

CLAUSULA OITAVA - DAS ALTERACOES

As alteragOes, porventura necessarias ao fiel cumprimento deste Contrato, serdo efetivadas na
forma e condigdes do art. 65 da Lei n.° 8.666/93, formalizadas previamente através de Termo Aditivo,
devidamente homologado, que passaréa a integrar este Contrato para todos os fins legais.

CLAUSULA NONA - DAS PRERROGATIVAS DO CONTRATANTE

O regime juridico que rege este acordo confere ao Municipio de Toritama as prerrogativas
constantes dos arts. 58, 77 e seguintes da Lei 8.666/93, as quais s&o reconhecidas pela Contratada.
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CLAUSULA DECIMA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

Sem prejuizo das obrigagdes constantes na Lei 8.666/93, cabera a Contratada:
Entregar os bens, objeto deste Contrato de acordo com o estabelecido no Termo de Referéncia;
Assumir inteira responsabilidade pela entrega dos bens previstos no objeto deste Contrato:

Prestar a imediata correcéo das deficiéncias apontadas pela CONTRATANTE quanto aos bens
adquiridos;

Néo transferir a outrem, no todo ou em parte, 0 objeto do presente Contrato sem prévia anuéncia
da CONTRATANTE;

Responsabilizar-se por todos os custos e despesas relativas a execugdo do Contrato.

Substituir os itens que apresentarem vicio oculto ou aparente no prazo maximo de 5 (cinco) dias
uteis, contados da data de recebimento da comunicag&o.

Apresentar a NOTA FISCAL na entrega do material.

O atendimento devera ser efetuado no local em que se encontram os objetos, conforme prévio
ajuste de horério com a Administragdo Publica Municipal.

A Contratada obriga-se a manter, durante a vigéncia do Contrato, em compatibilidade com as
obrigacdes por ela assumidas e com todas as condigbes de habilitagéo e qualificagéo ja exigidas
na documentagéo pertinente atualizada, comunicando a CONTRATANTE qualquer alteragéo que
possa comprometer a manutengao do presente.

Recolher todos os impostos, taxas, tarifas, contribuigdes ou emolumentos federais, estaduais e
municipais, que incidam ou venham a incidir sobre o fomecimento dos produtos objeto do Contrato
e apresentar os respectivos comprovantes, quando solicitados pelo CONTRATANTE.

Ocorrendo mudangas de enderego/telefones, durante a vigéncia do Contrato, ficara obrigada a

-
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Assegurar a0 CONTRATANTE o direito de fiscalizar, sustar e/ou recusar os produtos que ndo
estejam de acordo com as condigdes estabelecidas, ficando certo que, em nenhuma hipotese, a
falta de fiscalizagdo a exime das responsabilidades provenientes do Contrato.

Assumir todo e qualquer prejuizo causado direta ou indiretamente ao CONTRATANTE ou a
Terceiros, decorrente da execugao do objeto deste Contrato.
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CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE

a) Exercer a fiscalizagdo quanto ao fornecimento do objeto contratado;
b) Encaminhar a liberagéo de pagamento da fatura desta aquisi¢ao;

¢) Solicitar a Contratada a substituido de qualquer material fora do nivel de qualidade estabelecido
pela CONTRATANTE.

d) Fiscalizar a quantidade e qualidade do produto, ndo aceitando equipamentos com qualidade inferior
a Contratada;

e) Atestar a Nota Fiscal/Fatura (Lei n° 8.666/93 e artigo 63 da Lei n°® 4.320/64).

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES E SANCOES

Subclausula primeira - A inexecugdo total ou parcial do objeto licitado sujeitara o fornecedor as
seguintes penalidades, assegurados o contraditorio e a ampla defesa, na forma dos artigos 86 e 87 da Lei
n°® 8.666/93:

a) Adverténcia;
b) Multa, nos seguintes termos:

b.1) 0,2 % (dois déecimos por cento) ao dia sobre o valor constante da nota de empenho, no
caso de atraso injustificado na entrega do objeto, limitada a incidéncia a 30 (trinta) dias.
Apds o trigésimo dia e a critério da Administrag&o, podera ocorrer a ndo aceitagdo do objeto,
de forma a configurar, nessa hipétese, inexecugdo total da obrigagdo assumida, sem
prejuizo da rescisdo unilateral da avenca;

b.2) 10,0 % (dez por cento) sobre o valor constante da nota de empenho, no caso de atraso
por periodo superior ao previsto na alinea “b.1", ou de inexecugdo parcial da obrigagéo
assumida;

b.3) 15,0 % (quinze por cento) sobre o valor constante da nota de empenho, em caso de
inexecugao total da obrigagao assumida;

b.4) 0,2 % (dois décimos por cento) ao dia sobre o valor constante da nota de empenho, no
caso de na substituigdo do produto que apresentar defeito/impropriedade, no prazo de 05
\Cii‘:CO; dias Uu-;:a a contar da nﬁlltrcat;aﬁ, limitada a incidéncia a dez dias. ni}OS O GECIMO
dia e a critério da Administrag@o, podera ocorrer a ndo aceitagéo do servigo, de forma a

configurar, nessa hipotese, inexecugao parcial da obrigagao assumida;
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b.5) 0,2 % (dois décimos por cento) ao dia sobre o valor constante da nota cfe empenho,
caso de prestagdo dos servigos em desacordo com o Termo de Referéncia em anexo
Edital.

c) Ficara impedido de licitar com o Municipio e sera descredenciado do sistema municipal de
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penalidades cabiveis, na forma do edital e da lei, com fundamento no art. 70 da Lei no 10.520/2002;

c.1) Na hipotese de se Ihe aplicar a penalidade do art. 870, Il da Lei no 8.666/1993, o prazo
desta sangao sera de até 2 (dois) anos.

d) declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, na forma do
art. 870, IV da Lei no 8.666/1993.

Subclausula segunda - O valor da multa, aplicada apds o regular processo administrativo, sera
descontado de pagamentos eventualmente devidos pelo Municipio de Toritama ao fornecedor ou cobrado
judicialmente.

Subclausula terceira - As sangdes previstas nas alineas "a",

- -.....IL.-

aplicadas, Climutativaimente ou nad, a pena de muita.

c" e "d" desta clausula poderédo ser

Subclausula quarta - As sangdes previstas nos itens “c” e “d” desta clausula tambem poderao ser
aplicadas ao fornecedor que tenha sofrido condenagao definitiva por fraudar recolhimento de tributos,
praticar ato ilicito visando frustrar os objetivos da licitagdo ou demonstrar ndo possuir idoneidade para
contratar com a Administrag&o.

Subclausula quinta - Decorrido 0 prazo de defesa sem que o fornecedor se pronuncie ou se for
considerada procedente a multa, o mesmo sera notificado a recolher ao erario municipal o valor devido, no
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e na hipotese de vir o fornecedor a lograr éxito em recurso que apresentar, o contratante devolvera a quantia
recolhida, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis.

Subclausula sexta - A aplicagdo das sangdes acima nédo exclui a possibilidade de aplicagbes de
outras, previstas em Lei, inclusive responsabilizagéo do fornecedor por eventuais perdas e danos.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA RESCISAO

A inadimpléncia das clausulas e condigbes estabelecidas neste Contrato, por parte da Contratada,
assegurara ao Contratante o direito de da-lo por rescindido, de acordo com o previsto nos artigos 78 e na
forma prevista no art. 79 da Lei n° 8.666 de 21.06.1993 e suas alteragdes, incidindo sobre a Contratada as
sangdes estabelecidas em lei e no presente instrumento contratual.
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CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA PUBLICIDADE

Conforme disposto no art. 61, Paragrafo Unico, da Lei 8.666/93, a publicagdo do presente
instrumento sera efetuada em extrato, no local de costume, até o 5° (quinto) dia util do més seguinte ao de
sua assinatura, para ocorrer no prazo de 20 (vinte) dias daquela data, correndo & conta do Municipio de
Toritama a respectiva despesa.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO

Subclausula unica - As partes elegem o foro da Comarca de Toritama-PE, como tnico competente
para conhecer e dirimir qualquer agd@o ou execugdo oriunda da presente Contrato, renunciando a qualquer
outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem assim justos e contratados, firmam o presente instrumento contratual em 03 (trés)

e
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Toritama, 30 de

de 2022.

SECRETARIA
Secretaria Rita de Cassia de Almeida Silva
CONTRATANTE

FM COMERCIO DE MOVEIS Assinado de forma digital por FM COMERCIO DE
MOVEIS LTDA:06326803000117

LTDA:06326803000117 Dados: 2022.09.20 09:26:32 -03'00'

FM COMERCIO DE MOVEIS LTDA
Representante Legal Raphael Marcone Carvalho Barros
CONTRATADA

TESTEMUNHAS:
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